AJANLASOK

BURKOLAT BEEPITESEHEZ

1./ Bevezet6

Ajanlatunk az altalanos gyakorlati megolddsokon, tapasztalatokon alapul. A feltiintetett
megoldasok és anyagok a kiadas id6pontjaban megfelelnek az elvart technoldgiai szinvonalnak.
Javaslatunkban eltekintiink a beépitési munkafolyamat részletes ismertetésétol, feltételezve a
kozépszintli burkoléi szakismereteket.

Egyedi esetekben mégsem vallalhatunk felelosséget a javaslat teljességéért, helyességéért és
alkalmazhatosagaért.

2./ Az aljzatra vonatkozé eloirasok:




Burkolasra alkalmas minden olyan aljzat, amely sima, szilard, zsir, - olaj, por, - és repedés-mentes,
az utdlagos nedvesedés eldl elzart, a burkolas el6tti egyensulyi nedvessége pedig nem haladja meg
az alabbi értékeket:

- cementbazisu aljzat 2,00 %
- anhidrit - és gipsz aljzat 0,75 %
- magnezit-aljzat 7,00 %
- faforgacslemezek 9,00 %

A nedvességtartalom helyszini vizsgalatira a CM (kalcium-karbidos) késziilékek a
legalkalmasabbak (faforgacslap kivételével). A mintavételt a szigetelt aljzat alsé harmadabol kell
venni.

A padloban 1évo tagulasi hézagokat meg kell hagyni, mig a latszathézagokat rugalmas anyaggal
kell kionteni, vagy a ragasztast megel6z6 napon a lindleum/pvc ragasztoval kitolteni.

Padlofiitéses aljzat esetén a rendszert fel kell fliteni (5 nap alatt fokozatosan) majd visszahiiteni,
melyet jegyzOkonyvben rogzitenek. Padloflitéses aljzat esetén a burkold az aljzat nedvességét
roncsolasos mddszerrel nem vizsgalhatja.

A padlofiités mikodése kézben az optimalis padlohémérséklet 27°C lehet. Ahol ideiglenesen
magasabb érték fordulhat eld, ott sem haladhatja meg a 35°C-t.

Az aljzat szilardsaga feleljen meg a "racs/karc proba"-nak (Ri-Ri eszkoz + sablon), mely szerint a
sikeresen elvégzett vizsgalati eredmény

1. fokozata: mérsékelt igénybevétel (lakasok)
2. fokozata: kozepes igénybevétel (kozépiiletek)
3. fokozata: erds igénybevételre (ipari épiiletek)

mindsiti az aljzatot.
A nem hegeszthetd lapburkolatok ala kiilonds figyelemmel kell az aljzatot elkésziteni, hogy az
esetleges hullamossdg ne okozzon jelentOs feliileti méret-eltérést, mert ezaltal a lapok fugai

szorulnak, vagy kinyilnak.

3./ A tarolas, klimatizalas és a fektetés munkahelyi feltételei:

3.1/ A lindleum tekercseket allitva, szaraz, normal hémérsékletii helyiségben taroljuk. A
leszabott, lazan feltekert anyagot legalabb 24 6ran keresztiil abban a helyiségben kell
(allitva) tartani, ahol majd felhasznaldsra keriil. Ez elegendd id6 arra, hogy az anyag
alkalmazkodjon a helyiség paratartalmahoz, és a minimum lég-homérséklethez.

3.2/ A pvc és tekercses tiifilc anyagot célszer(i a fektetést megel6z6 napon méretre vagni, s azt
masnapig, a burkolasra alkalmas helyiségben, egymasra rakva, kiteritve tarolni.

3.3./ A modul tifilcet dobozokat célszerll a burkolas el6tt 24 oraval a teriiletre beszallitani, max.
8 dobozt egymasra rakva tarolni.

Az anyagok fektetése idején az aljzat hOmérséklete nem lehet kevesebb +15°C-nal, a
léghdmérséklet legalabb +18° C, mig a levegd relativ paratartalma nem haladhatja meg a 70 %-ot,
¢s nem siillyedhet 40 % ala.

4./  Ragasztok, fixalok:

Az ajanlott terméket, a felhasznalasi anyagsziikségletet lasd a mellékletben.




A fogazott betéteket altalaban 200 m?-ként cserélni sziikséges.

A ragaszt6 felhordasa el6tt az aljzat szivoképességét vizsgaljuk meg, majd igény szerint végezziink
alapozast. (Az anhidrites anyagokat mindig alapozni kell, mig a gépi simitott feliiletek nem
kivannak alapozast.)

5./ A burkolat fektetése:

A termék szinazonossagat a gyartd az azonos gyartasi tételbdl szarmazd tekercsek, dobozok
szallitasaval biztositja. Ezek a tekercseken, dobozokon feltiintetett, azonos gyartasi tételszamrol
ismerhet6ek fel.

Egy helyiség burkolasa esetén a tekercsek, vagy dobozok gyartasi tételszamainak egvezéségét,
a tételszamon beliili sorszam folyamatossagat pedig biztositani kell.

A linéleum gyartasa (érlelése) soran, az oxidacié folyamataban, az anyag feliiletén "érlelési fatyol"
keletkezik, amely a lindleum szinét sargassa valtoztatja. Ez azonban a fény hatasara visszafejlodik
és megjelenik a tervezett szinarnyalat. A burkolatra tartéosan elhelyezett berendezési targyak
(szekrények, stb) alatt a sargas érlelési fatyol ismét megjelenik. A berendezési targy athelyezése
utan az érlelési fatyol lassan eltlinik.

A kivitelezés soran iigyelni kell arra, hogy az egymas mellé keriilé6 savok kozel azonos
megvilagitasi-, és kivitelezési idészakban keriiljenek lerakasra, igy a két lemezsav kozott nem
keletkezik optikailag zavard hatas.

Amennyiben ez nem Kkeriilheté el, akkor a kiilonb6z6 érési fatyolok (a burkolat megvilagitasa, s
annak erdssége fliggvényében) 6sszeérnek. (Ez a folyamat akar tobb hétig is eltarthat).

Az érlelési fatyol nem mindségi hiba.

5.1./ Linéleum és pvce:

Tekercses:

A burkolatsavok kiosztasa utan az eldre leszabott anyagok koziil egy tekercset a helyiség kdzepén
1év6 kijelolt savra helyeziink, majd mindkét oldalat szélezdvel leszéleziink. Ezaltal az esetleges
sériilt részeket eltavolitottuk, a lemez széle ép.

Az anyagot a végleges helyére tessziikk, majd a széleket megjeloljik az aljzaton, ami a
ragasztdanyag felhordési hatara is.

A lemezt a tekercs-hossz feléig visszahajtjuk, majd megkezdheté a ragasztéanyag felhordasa a
bejelolt szélek kozott.

A ragasztora vonatkozo nyitott idon beliil a lemezt belehajtjuk a ragasztédgyba, majd az egész
feliiletet, kozéprdl indulva oldal iranyba atdorzsoljiik, az esetlegesen bezart levego eltavolitasara. A
dorzsolés befejezése utan a feliiletet kétszer athengerezziik.

A hengerezés befejezése utan visszahajthatdo a burkolatsav masik fele, és a munkafolyamat
ismétlédik. Ugyelni kell arra, hogy az elsé miiveletben felhordott ragaszto vonalanal csak egy réteg
ragaszté legyen.

A masodik sav fektetését tigy végezziik, hogy a mar leragasztott sdvra kb 1,5 cm atfedéssel
rahelyezziik a lemezt, a szabadon allo szélét leszélezziik, kijeloljiik a




burkolat szélét, majd megkezdhetd a ragasztod felhorddsa. A bedolgozasi miiveletek megegyeznek
az els6 sav ragasztasi miveleteivel.

Az atlapolt 1,5 cm-es részre az alsd lemez szélét (atjelold szerszammal a felsé burkolatra
atmasoljuk, majd a felesleges anyagot horgas késsel levagjuk, az illesztést erételjesen bedorzsoljiik.

Lindleumnal az atjelolét ugy kell beallitani, hogy az illesztések kozotti hézag az anyag
vastagsaganak 1/4 része legyen (2 mm-nél = 0,5 mm, 2,5 mm = 0,65 mm, 3,2 mm=0,8 mm, 4
mm = 1,0 mm).

Ha az illesztéseket nem kell tomiteni/hegeszteni, akkor az atjelolt anyagokat tomoren, préselés
nélkiil kell Gsszeépiteni.

Lapformatum:

A helyiségben kijelolt alapvonalra elhelyezett 1 sor anyag utan piramis jelleggel folytatjuk a
burkolasi munkat. Nagy alapteriiletii helyiségekben célszer(i a feliiletet felosztani gy, hogy az
esetlegesen keletkezett hiba (sikfogassag) modosithato legyen.

Kétrétegli burkolatok:

A parafa alatétes burkolatoknal a parafa illesztési hézagait legalabb 30 cm-es eltolassal jeloljiik ki a
fels6 burkolat illesztéseihez viszonyitva.

A két réteg ragasztasa kozott 48 ora teljen el, hogy a ragasztoban 1évé nedvesség teljesen
kiszell6zzon.

5.2./ Tifilcek:

A szakszer( burkolas esetén a gyari szélnek gyari széllel kell talalkozni. Az illesztés kialakitasat
mindig elére, szarazon, a ragasztas el6tt kell elvégezni.

(A leragasztott szényeglapok utdlagos illesztési vagasa, vagy a gyari, leszélezetlen oldalak
egymashoz illesztése szakszertitlen.)

A tekercsek szélezése laponként egyesével, vagy u.n. dupla vagassal lehetséges. Az egyenkénti
szélezést specialis szOnyegszélezd szerszdmmal, vagy horgas késsel végezziik el. A ,,dupla vagas”-
nal a tekercseket 3-5 cm-rel lapoljuk at, majd az illesztést acélvonalz6 mellett, nagynyilast horgas
késsel végezziik el.

Megjegyzés: Az illesztéseket mindig szarazon, a ragasztéanyag felhordasa el6tt végezziik el, mert
ellenkezd esetben az also, levagott anyag eltdvolitdsaval a ragasztéanyag jelentds részét is
felszedjiik, ezaltal ott csokken a ragasztds mindsége, ahol a legnagyobb a meghibasodas
lehetdsége.

Keresztiranyl toldas csak 5 m-nél hosszabb lapoknal lehet. Ajtok belépdjénél kereszttoldas nem
lehet.




A kiszabott és illesztett szényeget a hossz-tengellyel parhuzamosan visszahajtjuk, majd a
ragasztdanyagot a gyari eldiras szerinti mennyiségben felhordjuk. A visszahajtott szényeget
erételjesen beledorzsoljiik a ragasztoagyba, majd a szonyeg masik felének a visszahajtasaval a
miveletet megismételjiik.

A kész feliilet alapos, tobbszori hengerezése (40-60 kg-os hengerrel) elkertilhetetlen.

Modul szényegek:

A szbényeglapok nem igénylik az allandé kotésii ragasztd hasznalatat. Olyan, engedélyezett
tapadast biztositd rendszert (fixalot) ajanljuk, amelyet a feliileti teriilet egészére felvisznek.
Miutan hagytak, hogy a tapadast biztositdé rendszer megszaradjon, a szényeglapok kézzel vagy
tiiskés célszerszammal (Fliesen Boy) a helylikre rakhatok. (Feltétleniil be kell tartani a gyari
eléirast, mert ellenkezé esetben a fixalds helyett ragasztas jon létre, ami a modul szényeg
felszedése esetén karosithatja a hatoldalt!) A kis teriiletek, vagy a 20 m>nél kisebb irodak dupla
oldalu szalaggal lathatok el valamennyi illesztés alatt. Kiilonos figyelmet kell forditani a teriilet
keriiletén 1€v6 vagott lapokra és az olyan bejaratokra, ahol vagott lapok is alkalmazasra keriilnek.

A szakszeriien beépitett szényeg csak a megfelelé paratartalom (40-70 % Rel),
léghémérséklet (+18 — 25 C° ) kozotti tartomanyban teljesiti a miiszaki paraméterekben
meghatarozott értékeket, a szakszerii tisztitds és karbantartas mellett, melyet Kkiilon
anyagban ismertetiink.

6./ Labazatok:

Az ivesen felhajlitott labazatnal a HPR 25/25 jelii hajlatprofilt kontakt-ragasztoval a faltéhoz
ragasztjuk, lgyelve a sarkok gondos illesztésére. Az oldalfalon és az aljzaton kijeloljiik a labazat
magassagat, illetve talpszélességét. A bejelolt teriiletre, valamint az eldére leszabott 1dbazati anyagra
egyenletesen felhordjuk a kontakt ragasztot. A ragaszto teljes szaradasa utdn a labazati csikot az
oldalfalon 1év6 magassagi jelre helyezziik, majd az anyagot (igény szerinti melegités mellett)
feliilrél lefelé haladva, erdsen bedolgozzuk, kialakitjuk az ives 1abazatot.

Az elhelyezés soran tigyelni kell arra, hogy az esetleges hiba (a ragasztds mindségi karosodasa
nélkiil) nem moédosithato.

Az illesztéseket olvado/hegesztézsinorral hegesztjiik, majd a felesleges anyagot specialis kések
segitségével eltavolitjuk.

A labazat tetejét akryl bazisti anyaggal lehet lezarni.

A HPR profil nélkiili ives labazat kivitelezése koltségkimélo, de az egyenletes ivesség kialakitasa
nagyobb gyakorlatot igényel.

A 'raiiltetett labazat" a kész burkolat utin keriil elhelyezésre, kontakt ragasztoval. Az
illesztéseket (faltoben 1évot is) olvadd (hegesztd) zsinodrral lehet lezarni. A felesleges anyagot
gylris késsel tudjuk eltavolitani.




7./ Egyebek:

Az elkésziilt burkolat védelmérdl (foliaval, hullampapirral) az atadast megel6z6 finomtakaritasig
gondoskodni kell.

8./ Labtorlék, futészonyegek:

A bejarati ajtok elé helyezendd 1abtorld racsok hossza legalabb 150 cm legyen, ami 2-3 1épésnek
felel meg.

A racs kdnnyen kezelhetd legyen, hogy a lehullo szennyezddés eltavolitasat folyamatosan lehessen
biztositani.

A cipétalpakra tapadd szennyezddéseket / por, nedvesség / csak a lab-torlok, futészonyegek tudjak
eltavolitani.

A labtorldket rendszeresen kell cserélni, kimosni, miel6tt szennyezddéssel telitddnének.




